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7 . 4 . 3 . 2 如供 方 能保 证弯曲试验合格 ，可不做检验 。

7 . 4 . 3 . 1 根据 需 方要 求 ，钢材可进行弯曲试验 ，其指标应符合表 12 的 规 定 。

7 . 4 . 3 弯 曲

·

当需方指定时 ， E 锻 钢 可 做
一 SO

·

C 冲击 时 ，冲击吸收能量纵向不小于 27 1 、横向不小于 16 ) ，

h
当需方指定时 ，D 级 钢 可 做

一 3 0 C 冲击试验时 ，冲击吸收能量纵向不小于 27 J .

·

仅适用于厚度大于 250 m m 的 Q 3 55D 钢 板 。

冲击试验取纵向试样 。 经供需双方协商 ，也可取横向试样 。

- 60 Ľ  P P Ē .

当需方未指定试验温度时 ，正火 、 正火轧制和热机械轧制的 C . D . E . F 级 钢 材 分 别 做 0
·
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以下试 験 鼻虞 的 冲击 吸 收 邮 量 最 小 值 K V , /J

G 目/ T 15 9 1- 2 o 18

夏 比 (V 型 缺 口 )冲 击 试摩的iı虞和冲击吸收 能量
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