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- 目H F司

本标准按照 GB/T 1.1 2009 给出的规则起草。

本标准代替 GB/T 16400 2003《绝热用硅酸铝棉及其制品》，与 GB/T 16400-2003 相比，主要技

术变化如下2

增加了硅酸铝棉纸、组件的术语和定义及技术指标〈见 3.4 、 3.5 、 5.2 和 5.4);

调整了部分类型的化学成分指标的要求，并加入“含铭型”成分类型（见 4.1.2 ,2003 版 5.1.1);

修改了产品分类及标记（见 4.1 和 4.2,2003 版 4.1 和 4.2);

修改了尺寸范围和允许偏差（见 5.2.1 、5.3.1 和 5.4.1,2003 版 5.2.l 、 5.3.l 和 5.3.2);

修改了制品密度系列〈见 5.2.l 、5.3.1 和 5.4.1,2003 版 5.2.1 、 5.3.l 和 5.3.2);

将导热系数平均温度的允差范围缩小为士1 ℃（见 5.2.5 ,2003 版 5.2.2 和 5.3.3〕 5

按新密度的指标范围，给出了对应的导热系数、抗拉强度指标〈见 5.2.5 、 5.2.6 和 5.2.7); 

删除抗拉强度〈湿法模压成型产品）指标要求（2003 版 5.3.5);

增加选傲性能＝对铝、铜、钢的腐蚀性（见 6.2.2);

增加选做性能z压缩强度（见 6.5);

一一删除原标准中“含水率的测定”附录，改用相应现行国家标准（见 7.8,2003 版 6.4);

一一增加规范性附录“总错（TCr20，）及六价错［Cr（百〕］的测定气见附录 A）。

本标准由中国建筑材料联合会提出。

本标准由全国绝热材料标准化技术委员会（SAC/TC 191)归口。

本标准负责起草单位＝南京玻璃纤维研究设计院有限公司、山东鲁阳股份有限公司、山东红阳耐火

保温材料股份有限公司、浙江省德清县浦森耐火材料有限公司、奇耐联合纤维（苏州〉有限公司、摩根热

陶瓷（上海〉有限公司、苏州伊索来特耐火纤维有限公司、何北神州保温建材集团有限公司、河北国美新

型建材有限公司、国家玻璃纤维产品质量监督检验中心。

本标准主要起草人z王佳庆、张游、李勇、王玲、鹿成洪、孙选、夏森权、蔡铭放、刘晓庆、张晓军、

高登峰、高建侠、崔军、张剑红、李志鹏、廖兵、翁志明。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为 2

GB/T 16400 1996 、GB/T 16400 2003. 
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绝热用硅酸铝棉及其制品

1 范围

本标准规定了绝热用硅酸铝棉及其制品的分类和标记、要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输

和贮存．

本标准适用于工业热力设备、窑炉和管道高温绝热用的硅酸铝棉、硅酸铝棉板、硅酸铝棉毡、硅酸铝

棉针刺毯、硅酸铝棉纸、硅酸铝棉管壳、硅酸铝棉异形制品、硅酸铝棉组件等。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单〉适用于本文件。

GB/T 191 包装储运图示标志

GB/T 4132 绝热材料及相关术语

GB/T 4984 含错耐火材料化学分析方法

GB/T 5480 矿物棉及其制品试验方法

GB/T 6900 铝硅系耐火材料化学分析方法

GB 8624-2012 建筑材料及制品燃烧性能分级

GB/T 10294 绝热材料稳态热阻及有关特性的测定 防护热板法

GB/T 10299 绝热材料僧水性试验方法

GB/T 11835一2007 绝热用岩棉、矿渣棉及其制品

GB/T 13480 建筑用绝热制品压缩性能的测定

GB/T 17393 覆盖奥氏体不锈钢用绝热材料规范

GB/T 17911 耐火材料 陶瓷纤维制品试验方法

GB/T 20313 建筑材料及制品的湿热性能含湿率的测定 烘干法

JC/T 618 绝热材料中可溶出氯化物、氟化物、硅酸盐及纳离子的化学分析方法

3 术语和定义

GB/T 4132 界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1 

硅酸铝棉板 aluminum-silicate wool board-

用加有粘结剂的硅酸铝棉制成的具有一定刚度的平面制品。

3.2 

硅酸铝棉毡 aluminum silicate wool felt 

用加有粘结剂的硅酸铝棉制成的具有一定柔性的平商制品。

3.3 

硅酸铝棉针刺毯 needled aluminum silica恒 W回I blanket 

将不加粘结剂的硅酸铝棉采用针刺方法，制成具有一定尺寸且具有柔性的平面制品。

1 
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3.4 

3.5 

3.6 

3.7 

3.8 

硅酸铝棉纸 aluminum silicate wool paper 

将硅酸铝棉加入一定量的有机或无机粘结剂，用造纸的方法加工而成的制品。

硅酸铝棉组件 aluminum silicate wool moudule 

通过针刺缝纫、堆叠或折叠等方式将毯制成厚部件，并压缩成高密度，多用于整体锚固系统。

加热永久线变化 permanent linear change on heating 

在规定的温度下，恒温一定时间后冷却至室乱茧样线尺寸的不可逆变化量占原长度的百分率。

分类温度 classified te 

在保温 24 h 后，加

4.1.1 产

而定．

4. 1.2 产品按其化学成分分为 6 类（括号内的字母为本成分类型的标记〉，普通型CC）、标准型CS）、高纯

型CP）、高铝型CA）、含锯型（Zr）、含铭型CCr）。

4.1.3 产品按其形态分为硅酸铝棉、硅酸铝棉板、硅酸铝棉毡、硅酸铝棉针刺毯、硅酸铝棉纸、硅酸铝棉

管壳、硅酸铝棉异形制品、硅酸铝棉组件（简称棉、板、毡、毯、纸、管壳、异形制品、组件）。

4.2 产晶标记

4.2.1 产晶标记的组成

产品标记由 5 部分组成z产品名称（全称〉、分类温度号、成分类型缩写、产品技术特征值（体积密度、

尺寸〉和本标准号。含元机粘结剂或其他无机填料的制品，在成分类型缩写后加标CX）。
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4.2.2 标记示例

示例 1 :

密度为 190 kg/m3 ，长度×宽度×厚度为 1 200 mm× 600 mm× 30 mm 的 4号含无机粘结剂的高铝型硅酸铝棉板标

记为：

硅酸铝棉板 4 号 A(X)-190-1 200 × 600 × 30 GB/T 16400- 2015 

示例 2:

密度为 200 kg/m门内径×长度×壁厚为 89 mm× 1 000 mm × 50 mm 的 2 号高纯型硅酸铝棉管壳标记为：

硅酸铝棉管壳 2 号 P-200－~89 × 1 000 × 50 GB/T 16400- 2015 

示例 3:

密度为 160 kg/m3 ，长度×宽度×厚度为 300 mm × 300 mm× 150 mm 的 5 号含错型硅酸铝棉组件标记为 3

硅酸铝棉组件 5 号 Zr-160-300× 300 × 150 GB/T 16400- 2015 

5 要求

5.1 棉

5. 1. 1 棉的化学成分应符合表 2 的规定，含无机粘结剂或其他无机填料的制品不适用表 2 的规定。

表 2 成分类型

成分类型 w(Al203) 四（Ah03 +Si02) 

普通型（C) 二主40.0% 二主95.0%

标准型。〉 二注43.0% 二~97.0%

商纯型（P) 二注43.0% 二三98.5 %

高铝型（A) 二主52.0% 二主98.5%

含错型（Zr) w(Alz03 + Si02 +Zr02）》99.0% ，由（ Zr02 ）二三15.0%

含络型（Cr) 四（Al203 +Si02 +TCr203）二三99.0% ，总铅（TCr203 ）二三1.2% ，六价锋［Cr<VD］《0.1%

5.1 .2 棉的粒径大于 0.212 mm 的渣球含量应不大于 20.0% 。

5.2 毯、毡和纸

5.2.1 毯、毡和纸的尺寸与密度的标称值由供需双方商定，允许偏差应符合表 3 的规定。

表 3 毯、毡和纸的尺寸与体积密度的允许偏差

厚度
类型 长度允许偏差 宽度允许偏差 密度允许偏差

标称值 允许偏差

<20 mm + 4mm 
一2 mm 

毯 不允许负偏差
+ 15 mm 上15%- 2mm 

注20 mm + 8mm 
一2 mm 

< 15 mm 十2 mm 
-2 mm 

毡 土4mm 土3 mm 土15%

注15 mm 十3 mm 
一3 mm 

3 
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表 3 （续）

厚度
类型 长度允许偏差 宽度允许偏差 密度允许偏差

标称值 允许偏差

<2mm 
+o.3 mm 
一0.2 mm 

纸 不允许负偏差 土2 mm 士15%

二~2 mm +o.5 mm 
一0.5 mm 

5.2.2 毯、毡和纸的化学成分应符合

5.2.3 毯、毡和纸的粒径大于

5.2.4 毯、毡和纸的叫拼线主
5.2.5 毯、毡和纸的

64~ 95 注10

96~ 127 二注14

128~ 159 二~21

160~ 192 二主28

>192 二~35

5.2.7 纸的抗拉强度应符合表 6 的规定。

4 
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表 6 纸的抗拉强度指标

厚度 抗拉强度

口1口1 kPa 

<2.0 二注250

2.0~ 2.9 主主200

3.0~ 3.9 二~150

二主4.0 二注100

5.3 板、管壳

5.3.1 板的尺寸、密度的标称值由供需双方商定，允许偏差应符合表 7 的规定；管壳的尺寸、密度的标

称值由供需双方商定，允许偏差应符合表 8 的规定。

表 7 板的尺寸、密度及允许偏差

长度允许偏差 宽度允许偏差 厚度允许偏差

口1口1 口lffi 口lffi

土5 土5 +3 
一2

表 8 管壳的尺寸、体积密度及允许偏差

厚度允许偏差 内径允许偏差
长度允许偏差 mm 口im

口1口1

标称值 允许偏差 标称值 允许偏差

<45 +4 < 102 +3 
-2 一1+io 

。

二~45 + s 注102 +4 
-3 一1

5.3.2 板和管壳的化学成分应符合表 2 的规定。

5.3.3 板和管壳粒径大于 0.212 mm 的渣球含量应不大于 20.0% 。

5.3.4 板和管壳的加热永久线变化应不小于一5.0% 。

5.3.5 板和管壳的导热系数应符合表 4 的规定。

5.4 异形制晶、组件

密度允许偏差

% 

土15

管壳偏心度 密度允许偏差

% % 

< 10 士1 5

5.4.1 异形制品、组件的尺寸及允许偏差由供需双方确定，密度的标称值由供需双方确定，允许偏差应

不超过土15% 。

5.4.2 异形制品、组件的粒径大于 0.212 mm 的渣球含量应不大于 20.0% 。

5.4.3 异形制品、组件的加热永久线变化应不小于一5.0% 。

5.4.4 异形制品、组件的导热系数应符合表 4 的规定。

5 
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6 其他要求

6.1 含水率

湿法制品含水率应不大于 1.0% 。

6.2 腐蚀性

6.2. 1 用于覆盖奥氏体不锈钢时，浸出液离子含量应符合 GB/T 17393 的要求。

6.2.2 用于覆盖铝、铜、钢材时，采用 90%置信度的秩和检验法，对照样的秩和应不小于 210

6.3 燃烧性能级别

有要求时，其燃烧性能级别应达到 GB 8624 2012 规定的 A级。

6.4 防水性能

有要求时，质量吸湿率应不大于 5.0% ，憎水率应不小于 98.0% 。

6.5 压缩强度

有要求时，应进行压缩强度测试，指标由供需双方确定。

7 试验方法

7.1 试样制备

应以供货形态制备试样。当产品由于其形状不适宜进行试验或制备试祥时，可用同一生产工艺、同

一配方、同期生产、相同体积密度的适宜进行试验的样品代替。

7.2 尺寸、密度和管壳偏心度

尺寸、密度拨 GB/T 5480 的规定进行，管壳偏心度按 GB/T 11835 2007 附录 A 的规定进行。

当进行毯L毡和纸的密度测试时，若实际厚度大于标称厚度，密度应按标称厚度计算，否则应按实测

厚度计算。

7.3 化学成分

A!,O，和 SiO，按 GB/T 6900 的规定进行，ZrO，按 GB/T 4984 的规定进行，总铭CTCr,O，）及六价

铅［CrCVDJ按本标准附录 A的规定进行。

7.4 渣球含量

按 GB/T 5480 的规定进行，

7.5 加热永久线变化

按 GB/T 17911 的规定进行，试验温度为分类温度，加热方法为慢热法。

管壳ililJ品的加热永久线变化沿样品的长度方向取样，尺寸为 150 mm × 50 mm×试样原厚，测量间

距为 100 mmo 异形制品采用同材质、同密度、同粘结剂含量的板材进行测定。

6 
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7.6 导热系数

按 GB/T 10294 的规定进行。管壳、异形制品的导热系数可采用同材质、同密度、同粘结~J含量的

板材进行测定。组件的导热系数用组成组件的毯进行测定。

7.7 抗拉强度

按 GB/T 17911 的规定进行。

7.8 含水率

按 GB/T 20313 的规定进行，试祥质量为 10 g±l g，试样数量为 3 个。

7.9 腐蚀性

对铝、铜、钢材的腐蚀性，按 GB/T 11835-2007 附录 E 的规定进行，对奥氏体不锈钢的腐蚀性，按

JC/T 618 的规定进行。

7.10 燃烧性能级别

按 GB 8624 2012 的规定进行．

7. 11 防水性能

质量吸湿率按 GB/T 5480 的规定进行，憎水率按 GB/T 10299 的规定进行。

7. 12 压缩强度

按 GB/T 13480 的规定进行，试样尺寸（200× 200〕mm，厚度为样品原厚，试样数量 5 块。

8 检验规则

8.1 出厂检验

产品出厂前，应进行出厂检验。

8.2 型式检验

型式检验是指为考核产品质量而对标准中规定的技术要求进行的全项检验。有下列情况之一时，

应进行型式检验2

a) 新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定；

b) 正式生产后，原材料，工艺有较大的改变，可能影响产品性能时s

c) 正常生产时，每年至少进行一次g

d) 产品停产 1 个月后，恢复生产时5

e) 出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时。

8.3 检验项目

出厂检验和型式检验的检验项目见表 90

7 
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表 9 检验项目

棉 毯、毡、纸 板 管壳
项 目

出厂 型式 出厂 型式 出厂 型式 出厂

长度 、J 、J .J .J 、／

宽度 、j 、J 、／ 、／

尺寸 厚度 .J .J 、／ .J .J 
内径 .J 

管壳偏心度 、j

密度 .J .J .J .J .J 
化学成分 .J .J .J .J 
澄球含量 .J .J .J .J .J .J 、／

加热永久线变化 、／ 、／ 、／ .J 、J

导热系数 、／ .J 
抗拉强度 、J 、／

含水率· 、／ .J .J .J .J 
腐蚀性

’‘ * ’‘ 

燃烧性能级别 * * 
质量吸湿率

’‘ ’‘ 

憎水率
’‘ 

’@ 

压缩强度 * 

注：“J”表示应检项目；“善”表示选检项目 ．

·仅对湿法和j品．

8.4 组批

以同一原料，同一生产工艺，同一品种，稳定连续生产的产品为一个检查批。

一个检查批由一个或多个均匀的交付批组成。检查批不大于一周的生产量。

8.5 抽样

8.5.1 样本的抽取

异形制品、组件

型式 出广 型式

、J

、J

、／

.J 

.J .J .J 

.J .J 

.J .J .J 
、J .J .J 
、j .J 

、J 、j .J 

* 4降

司坠 4陪

,. 4陪

,. 4峰

单位产品应从检查批中随机抽取，样本可以由一个或多个单位产品构成。所有的单位产品被认为

是质量相同的，必须的试样可从单位产品中抽取。

8.5.2 抽样方案

型式检验和出厂检验的批量大小和样本大小的二次抽样方案见表 10.

8 
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表 110

表 10 二次抽样方案

型式检验 出 厂检验

批量大小 样本大小 批量大小 样本大 小

板、毡、 板、毡、

管壳包 棉包 毯、纸 第一样本 总样本 管壳包 棉包 毯、纸 ｜生产天数 ｜ 第一样本｜总样本
口12 m2 

15 150 1 500 2 4 30 300 3 000 1 2 4 

25 250 50 3 6 

50 500 5 10 

90 900 180 8 16 

150 1 500 

280 2 800 

>280 

规则见

I 飞E

。
。

n
υ
q
L

n
k
u
句
δ
R
U
R
v

－
a
η

’u
q
u

40 

64 

12 

18 

q
δ
n
y
 

。
“

A
窄
’

b

n’

G
J
V

节
E

A

咽
’A

注 ： Ac一一接收数，Re-一一拒收数。

根据样本检查结果，若第一样本中相关性能的缺陷数小于或等于第一接收数 Ac（表 11 中第 E栏），

则该批的计数检查可接收。若第一样本中的缺陆数大于或等于第一拒收数 Re （表 11 中第凹栏），则判

该批不合格。

若第一样本中相关性能的缺陷数在第 1 样本接收数 Ac 和拒收数 Re 之间，则样本数应增至总样本

数，并以总样本检查结果去判定。

若总样本中的缺陷数小于或等于总样本接收数 Ac（表 11 中第V栏），则判该批计数检查可接收。

若总样本中的缺陷数大于或等于总样本拒收数 Re（表 11 中第M栏〉，则判该批不合格。

8.6.3 化学成分、渣球含量、加热永久线变化、导热系数、抗拉强度、含水率、腐蚀性、燃烧性能级别、吸

9 
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湿率、憎水率、压缩强度等性能按测定的平均值判定。若第一样本的测定值合格，则判定该批产品上述

性能单项合格。若不合格，应再测定第二样本，并以两个样本测定结果的平均值，作为批质量各单项合

格与否的判定。

8.6.4 批质量的综合判定规则是：合格批的所有品质指标，必须同时符合 8.6.2 和 8. 6 . 3 规定的可接收

的合格要求，否则判该批产品不合格。

9 标志、标签和使用说明书

在标志、标签或使用说明书上应标明 z

a) 产品标记、商标；

b) 生产企业名称、详细地址；

c) 产品的净重或数量；

d) 生产日期或批号；

e) 标志符号按 GB/T 191 规定；

f) 注明指导使用温度的提示语。

10 包装、运输及贮存

10. 1 包装

包装材料应具有防潮性能，每一包装中应放人同一规格的产品，特殊包装由供需双方商定。

10.2 运输

运输时应使用干燥防雨的工具运输、搬运时应轻拿轻放。

10.3 贮存

应在干燥通风的库房里贮存，并按品种、规格分别堆放，避免重压。

10 
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附录 A

（规范性附录）

总锚（TCr203）和六价错（Cr(VI））的测定

A.1 总锚（TCr203 ）的测定

A. 1.1 原理

吸收（AAS）法测定总铅（TCr

A.1.2 试剂

、
‘
／
、
、
，
，
、
，
、
、
，

，

、
‘
，
，

a
L
U
ι
c
d
e

一

f) 

g) 

A.1.3 

样品粉碎研磨翅通问： µm 筛子，制备过程避免污染。含有机物的槌
研磨。

研磨后的试样储于称、

备用。

A.1.4 试灌制备

称取约 0.1 g 试样，精确至 0.1 mg，置于铅增唱中。加入 3 rnL 硝酸、2 rnL 高氯酸和 5 rnL 氢氟酸，

置低温电炉上加热蒸发至开始逸出高氯酸白烟，冷却，加入 10 mL盐酸和 10 rnL 水，加热至盐类完全溶

解，移入 100 mL 容量瓶中稀释至标线，摇匀。取 10.00 rnL 至 100 rnL 容量瓶中，加入 9 rnL 盐酸，定

容，作为待测液。

A. 1.5 分析步骤

A.1.5. 1 原子吸收（AAS）法

A.1.5.1.1 原理

试料用硝酸、高氯酸和氢氟酸分解制成溶液后，试液喷人富燃性空气－乙快火焰中。在火焰的高温
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下，形成锚基态原子，并对错空心阴极灯发射的特征谱线 357.9 nm 产生选择性吸收。 在选择的最佳测

定条件下，测定锚的吸光度。

A.1.5.1.2 测定

仪器预热稳定后，用表 A.1 的仪器参数，先测定锚工作曲线系列溶液的吸光度，绘制工作曲线，再

测定空白和试液的吸光度。按校正的吸光度与工作曲线系列溶液浓度的关系绘制工作曲线。 从所测试

液的吸光度中减去空白试液的吸光度，在工作曲线上查得所测试液的浓度。

表 A.1 测量总错仪器条件

项 自 指 标

测定波长 357.9 nm 

通带宽度 0.7 nm 

火焰性质 还原住

次灵敏线 359.0 nm、360. 5 nm、425.4 nm 

燃烧器高度 8 mm 

A. 1.5.1.3 结果计算

总锚按式CA.1)计算：

以TC仙〉＝二L× 1.462 × 100 ……....................…－＜ A.l ) 
“ “ m × 10· 

式中：

w(TCr2 03 ）一一总锦〈以三氧化二锚的质量分数计），%；

c 一一减去空白试验后的试液中锚的浓度，单位为微克每毫升（µg/mL);

v 一一试液的体积，单位为毫升（mL);

m 一一试料的质量，单位为克（g);

1.462 一一错换算成三氧化二锚的系数。

A.1.5.2 电感辑合等离子体原子发射光谱（ICP）法（仲裁法〉

A.1.5.2. 1 原理

试料用硝酸、高氯酸和氢氟酸分解制成溶液后，在电感藕合等离子体炬焰中激发，发射出所含元素

的特征谱线，根据错特征谱线的强度测定氧化锚的含量。

A.1.5.2.2 测定

仪器预热稳定后，用表 A.2 推荐的波长，先测定锚工作曲线系列溶液的光强度，绘制工作曲线，再

测定空白和试液的光强度。

12 

项目

波长 1

波长 2

表 A.2 ICP 法测定锚的推荐擅长

指标

267.716 nm 

205.552 nm 
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A.1.5.2.3 结果计算

按式CA.1）计算。

A.1.6 结果表示

取两次试验结果的算术平均值作为样品中总铅 CTCr2 03）含量的测定值，结果保留至小数点后

两位。

A.2 六价锚CCrCVI》的测定

A.2.1 原理

用碱性萃取法萃取样品中的六价锚，调节萃取液的 pH 值，在酸性条件下加入二苯碳酷二脐溶液，六

价锚［Cr（引〉］与二苯碳酷二脐反应生成紫红色络合物，在波长 540 nm 处分光光度法测定六价铭［CrCVD]

含量。

A.2.2 试剂

除非另有说明，六价错［CrCVD ］的测定使用下列分析纯试剂 z

a) 二苯碳酷二脐；

b) 重错酸饵，基准；

c) 硫酸。＋的，优级纯；

d) 硝酸 ： Cp=l.42 g/mL），优级纯；

e) 元水碳酸铀；

f) 氢氧化铀；

g) 无水氯化镇；

h) 磷酸氢二饵；

i) 磷酸二氢饵CKH2PO, • 3比0);

j) 丙酣；

k）磷酸盐缓冲液：称取 87.09 g 磷酸氢二伺和 68.04 g 磷酸二氢饵溶解于 700 mL 水，移至 1 L 的

容量瓶中，稀释至刻度。该溶液含有 0.5 mol/L 磷酸氢二饵和 0. 5 mol/L 磷酸二氢饵；

1) 碱萃取液：称取 20.0 g土0.05 g NaOH 和 30.0 g士0.05 g Na2C03 于塑料烧杯中，加水溶解 ，转

移至 lL 容量瓶中，定容，储存在 20 ℃至 25 ℃的密闭聚乙烯瓶中。有效期 1 个月，使用前检

查碱萃取液的 pH 值，若 pH 值＜11 .5 ，重新配置；

m）六价锚储备溶液 ：称取 0.141 1 g土0.000 1 g 于 120 ·c烘干至恒重的重错酸饵溶于水，移入 l L 

容量瓶中，稀释至刻度。此溶液每毫升含 500 /Lg 六价铅［Cr（咀〉］ ；

n) 六价锦标准溶液：移取 10 mL六价锦储备溶液至 100 mL 容量瓶中 ，稀释至刻度。此溶液每毫

升含 5 /Lg 六价铅［Cr（回）］ ；

o) 二苯碳酷二阱溶液：称取 0.250 g 二苯碳酷二脚溶于 50 mL 丙酣中。储存于棕色瓶中。

A.2.3 仪器

六价锚〔CrCVD］的测定使用以下仪器z

a) 分析天平：精确至 0. 1 mg; 

b) 加热搅拌装置：使萃取液稳定在 90 ℃～95 ℃，并配有聚四氟乙烯涂层的搅拌棒；

13 
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c) pH 计：精度士0.03 pH; 

d) 可见光分光光度计。

A.2.4 样品制备

同 A.1.3.

A.2.5 分析步骤

A.2.5. 1 测定次数

对每个样品，进行两次平行试验。

A.2.5.2 标准曲线的绘制

分别移取 0.00 mL、LOO mL、2.00 mL、3.00 mL、4.00 mL 和 5.00 mL 六价锦标准溶液于 50 mL容

量瓶中，加 2.0 mL二苯碳酷二脐溶液，加水至约 45 mL，混匀。滴加硫酸溶液调节溶液 pH值至 2±0.5，稀

释至刻度，混匀，静置 5 min~ 10 min。在可见光分光光度计 540 nm 处，用 10 mm 吸收池，以 0.00 mL 

六价锦标准溶液作为空白测定吸光度。按吸光度和标准溶液中六价锚的浓度绘制校准曲线。

A.2.5.3 试液制备

称取 0 . 1 g 试样，精确至 0.1 mg ，于 200 mL 聚四氟乙烯烧杯中，加入 0.40 g 氯化镜和 0.5 mL磷酸

盐缓冲溶液，再加入 50 mL 碱萃取液，充分摇匀，盖上表面皿。

持续搅拌下加热样品至 90 ℃～95 ·c ，保温 3 h。持续搅拌下冷却至室温。用慢速定量滤纸过滤至

200 mL 聚四氟乙烯烧杯中，用水冲洗烧杯和滤纸。持续搅拌下往滤液中逐滴加入硝酸，调节溶液 pH

值至 7 .5±0.5。此时如果溶液浑浊，有絮状析出，用慢速定量滤纸过滤至 100 mL 容量瓶，定容，备用 。

A.2.5.4 测定

移取 10 mL试液于 50 mL容量瓶中，加水至约 45 mL ，滴加硫酸溶液调节溶液 pH 值至 2士0.5 ，稀

释至刻度，混匀，静置 5 min~ 10 min。在可见光分光光度计 540 nm 处 ，用 10 mm 吸收池，以 0.00 mL 

六价锦标准溶液作为空白测定吸光度。由吸光度值根据校准曲线得到试液中的六价锚浓度。

A.2.6 结果计算

样品中六价铅按式CA.2）计算＝

式中：

D × N × v 
w [ CrCVD]="× 100 …….................……. ( A.2 ) 

m × 106 

w[CrCVD］一一六价铅以铅计的质量分数，%；

p 一一测得萃取液中六价铅浓度，单位为微克每毫升Cµg/mL);

N 一一萃取液稀释倍数；

v 一一萃取液定容体积，单位为毫升CmL);

m 一一样品质量，单位为克（g） 。

取两次试验结果的算术平均值作为样品中六价锦〔Cr （咀〉］含量的测定值，结果保留两位有效

数字。

14 
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